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DATOS TECNICOS < BEASH @ DONNEES TECHNIQUES ©) TECHNISCHE DATEN ® TECHNICAL DATA FVV50/55/58
@ pieza circular BAREHER @ piéce circulaire @ werkstiickgrésse @ circular piece mm 1500 2200 2500 ‘ 3000 ‘ 3500 ‘ 4000 5000 6000
Altura mdxima pieza de taladrado SHILEHIRESE Hauteur standard piece de pergage Werkstiickhohe Standard height of piece for drilling mm Aprox. 300
ACCIONAMIENTO MOTOR PRINCIPAL FEBH ACTIONNEMENT MOTEUR PRINCIPAL HAUPTMOTOR MAIN MOTOR
Potencia motor principal F iyl Puissance moteur principal Antriebsleistung Main spindle motor kW 28 (Siemens) 30 (Fanuc)
Potencia maxima desde BAEIRINE Puissance maximum a partir de Nenndrehzahl Maximum power from rpm 1000 (Siemens) 1150 (Fanuc)
Velocidad médxima de giro BRIEFEEE Vitesse maximum de rotation Maximale Drehzahl Maximum turning speed rpm 6500 (Siemens) 6000 (Fanuc)
Par maximo BXiBE Couple maximum Maximale Drehmoment Maximum torque Nm 267 (Siemens) 250 (Fanuc)
HUSILLO PRICIPAL i BROCHE PRINCIPALE HAUPTSPINDEL MAIN SPINDLE
Relacién motor - husillo S5 EmbE Relation moteur - broche Ubersetzung Relation Motor-Spindle 1:1 (pulley - belt)
Potencia motor principal FHRHIER Puissance moteur principal Antriebsleistung Main motor power kw 28 (Siemens) 30 (Fanuc)
Potencia maxima desde BARIIATHER Puissance maximum a partir de Nenndrehzahl Maximum power from rpm 1000 (Siemens) 1150 (Fanuc)
Velocidad médxima de giro RKIEEEE Vitesse maximum de rotation Maximale Drehzahl Maximum turning speed rpm 5000 (Siemens) 5000 (Fanuc)
Par maximo RKXIBE Couple maximum Maximale Drehmoment Maximum torque Nm 267 (Siemens) 250 (Fanuc)
Ndmero de cabezales FHIHE Nombre de tétes Anzahl der Spindelképfe Number of heads 2
EJEY Y AXEY Y-ACHSE Y AXIS
Avance rapido iR RE Avance rapide Vorschubgeschwindigkeit Feed rate mm/min 30
Par HsE Couple Drehmoment Torque Nm 36 (Siemens) 30 (Fanuc)
Fuerza de avance 100% (S3 40%) BEESHES100% (S3 40%) Force d'avance 100% (S3 40%) Vorschubskraft Feed thrust 100% (S3 40%) N 14559 (18450) (Siemens & Fanuc)
Transmisién g Transmission Antriebsart Transmission Ball screw (pulley - belt)
Guiado i EE A Guidage Flihrungssystem Guiding Lineal guides + rollers
EIEZ VA::| AXE Z Z -ACHSE Z AXIS
Avance rapido R IRE Avance rapide Vorschubgeschwindigkeit Feed rate mm/min 24
Par HiE Couple Drehmoment Torque Nm 36 (Siemens) 30 (Fanuc)
Fuerza de avance 100% (S3 40%) BHEEHES100% (S3 40%) Force d'avance 100% (S3 40%) Vorschubskraft Feed thrust 100% (S3 40%) N 14559 (18450) (Siemens & Fanuc)
Transmision ik Transmission Antriebsart Transmission Ball screw (pulley - belt)
Guiado HEEH] Guidage Fihrungssystem Guiding Lineal guides + rollers
DIVISOR EJE C CieTIER DIVISEUR AXE C RUNDTISCH (C-ACHSE) C AXIS ROTARY TABLE
Modo de giro RS Mode de rotation Lagerung Turning system Bearing
Tipo de transmisién LIS Type de transmission Antriebstype Transmission type Endless screw & Crown (up to @3000mm) ‘ Double pinion & Crown (>@3000mm)
Precisién divisor RETIEARE Précision diviseur Positionierungsgenauigkeit Rotary table accuracy s Encoder +/- 5" (option +/- 2")
Peso maximo a cargar RAHE Poids maximum a charger Maximale Zuladung Maximum load kg 5000 5000 5000 8000 ‘ 10000 12000 12000 12000
SISTEMA DE MEDICION DE EJE NSRS SYSTEME DE MESURE DE L'AXE MESSSYSTEME AXIS MEASURING SYSTEM
EjeY Y iy Axe Y Y-Achse Y axis Glass scales
Eje Z YA Axe Z Z-Achse Z axis Encoder
Eje C Chgy Axe C C-Achse C axis Encoder
UTILLAJES IH4FE OUTILLAGE SPANNFUTTER PIECE CLAMPING FIXTURE
Movimiento B Mouvement Spannsystem Movement Manual (A) / Manual Autocentering (B) / Automatic Autocentering (C) / Automatic Autocentering (D)
Sistema de centraje ELRSG Systéme de centrage Zentriersystem Centering system Manual / Mechanic / Hydraulic / Hydraulic
Sistema de bloqueo FIENR L% Systeme de blocage Klemmsystem Blockage system Vertical / Vertical / Radial / Radial
CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS AUTOMATICO [ #hi#2 7] CHANGER AUTOMATIQUE D'OUTILS AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER AUTOMATIC TOOL CHANGER
Amarre TIEHE Amarrage Werkzeugaufnahme Tool taper ISO 50/ BT 50/ HSK A-100
Ndmero de almacenes TEHE Nombre de magasines Anzahl der Magazine Number of magazines 2
Ndmero de herramientas TE#HE Nombre d'outils Anzahl der Werkzeugplatze Number tools 16/24
@ méaximo hta /longitud méxima BRATNEER/RAKE @ maximum outil /longueur maximum Werkzeug: maximal @./maximal Lange @ maximum tool/maximum length mm 125-400
Tiempo de cambio (viruta a viruta) e TIRtE (LDHI-$IE]) Temps de changement (copeaux a copeaux) Werkzeugwechselzeit (Span zu Span) Tool changing time (chip to chip) s 14"
CONTROL NUMERICO Bz CONTROLE NUMERIQUE CNC-STEUERUNG DIGITAL CONTROL
Modelo S Modeéle Modell Model SIEMENS / FANUC
PESO TOTAL BEE POIDS TOTAL MASCHINENGEWICHT TOTAL WEIGHT
Peso Aproximado (segun tipo utillaje) AE (RFFEH) Poids approx. (selon type d'outillage) Gewicht ca. (abh. vom Spannsystem) Approx weight. (depending on clamping fixture) kg 26000 32000 38800 36700 58100 63000 69000 72000
OPCIONES Ak Options OPTIONEN OPTIONS

All
Eje tranversal X HEmXH Axe transversal X Zusatzliche X-Achse Transversal X axis 1 transversal axis, for special works
Cabezal VK (2 posiciones) TiEL (24Y) Téte VK (2 positions) Schwenkkopf (2 Positionen) VK head (2 positions) Head VK, 2 positions for horizontal/vertical work
Gestién de herramientas TIAER Gestion d'outils Tool Monitoring Tool managment Tool wearing control
Carenado cerrado EHALE Carénage fermé Vollverkleidung Closed enclosure Total enclosure of working area
Medicién mediante reglas St R E Mesure par régles GlasmaBstabe Glass scale measurement Z axis positioning reading system
Refrigeraciones “H Arrosages IKZ Coolants Interior refrigeration 24 / 40 Bar
Filtro papel refrigeracion WS AL I 28 Filtre papier arrosage Papierbandfiltet Coolant paper filter Paper filter
Aspiracion de vahos TRE IR U 28 Aspiration de vapeurs Absaugvorrichtung Steam and mist aspiration Air filter aspirators inside the enclosure
Puertas automdticas B30 Portes automatiques Automatische Tiren Automatic doors Automatic door system
Otros controles CNC HtBZERS D'autre contrdles CNC Andere CNC-Steuerungen Other CNC controls FAGOR,...
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