Z SERIES IBARMIA.

BEARBEITUNGS-
ZENTREN IN
FAHRSTANDERBAUWEISE

Multitasking-Maschinen mit 5-, 4- oder 3-Achs-Technologie,
erhaltlich in den GréBen M und L.

Fur eine Vielzahl von verschiedenen Werkstiickgeometrien und -gréBen,
Pendelbearbeitung und die Komplett-Bearbeitung von Werkstiicken bis zu 22000 mm
Storkreis. Eine unvergleichbare Flexibilitat, die jede moderne Werkstatt bendtigt.

Z SERIES

www.ibarmia.com



IBARMIA Z-SERIE

1986 2008 2011 2019 2023

Z\/L 2000; IBARMIA erweitert die IBARMIA erweitert IBARMIA verbessert das IBARMIA fiihrt das IBARMIA stellt die
Das erste Fahrstander- Fahrstander-Bearbei- die 5-Achsen- Maschinendesign. Das Konzept 2020 ein, 6. Generation vor:
Bearbeitungszentrum tungszentren mit einem Bearbeitungszentren in runde Fensterdesign das die Ergonomie, stdrker, schneller
von IBARMIA. NC-Schwenkkopf Fahrstanderbauweise wird zum Markenzeichen die Effizienz und und effizienterfir
und bietet 5-Achs mit Drehfunktion aus. der Maschine. die Attraktivitdt der einen hoéheren ROI.
Technologie an. Maschine verbessert.

, ﬁ ¢ N h/’ =5 ‘éi
vol arze ung_ Fasf‘Trrrﬁlbes_J.aMﬁ |S‘t‘VéTgangen seit
IBARMIA im Jahr 1 sein erstes Bearbeltudgszentrumm und
Fahrstander - das Modell ZVL-2000 - vorgestellt hat. Heute hebeniimmer mehr
Hersteller die Vorteile dieser Bauweise hervor. Fur uns bei IBARMIA jedoch war
|hr Potenzial von Anfang an klar erkennbar. Unsere konsequente Spezialisierung
id-unser kIares Bekenntnis zu diesem Konzept haben es uns ermoglicht, eine
umfassehde 0 zu entwickeln, die diesem wegweisenden Prinzip
bis heute treu geblleben ist. Neben ho alitat, groBer Kapazitat und
exzellenter Prazision zeichnen sich unsere BeaTbeltungﬁmmn m|t festem
Tmhmfahrstander vor allem durch ihre herausragende Ergonom|e und-
Flexibilitat aus, — ——
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Z SERIES

Z SERIES

1.1_MASCHINENPORTFOLIO

ZUGESCHNITTEN AUF DIE BEDURFNISSE
UNSERER KUNDEN

Jeder Kunde, jedes Teil, jedes Material, jeder Prozess Die Z SERIE
bietet flir jeden Fall die optimale Losung, wobei stets ein
Qualitatsstandard eingehalten wird, der die beste Leistung
gewahrleistet. Die hohe Konfigurierbarkeit und die Moglichkeiten,
die sich durch die Kombination von Achsen und Prozessen ergeben,
bieten ein unbegrenztes Arbeitsfeld, einen differenzierten Wert flir
den Kunden und eine maximale Rentabilitat der Investition.

AUF DEM BILD: ZLS5_40.10 EXTREME

DIE PLATTFORM FUR
DAS MULTITASKING-
BEARBEITUNGSKONZEPT VON
IBARMIA

IBARMIA Z-SERIE
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Z SERIE_ KONSTRUKTIVE GROBEN

IBARMIA passt die Maschinenstruktur je nach Fertigungsanforderungen

an. Die konstruktive GroBe M konzentriert sich auf die Integration von
Hochleistungsspindeln zur Herstellung einer breiten Palette von Werkstlcken
aus diversen Materialien..

Ebenso fuhrt IBARMIA eine groBere Struktur ein, die konstruktive GréBe L, um
den Kraften standzuhalten, die bei der Bearbeitung extrem harter Werkstoffe
mit hoher Leistung oder bei entsprechend groBen und schweren Werkstticken
auftreten.

Fiir SK-40- und SK-50- Typ-Spindeln

Fiir SK-40- und SK-50- Typ-Spindeln

Werkzeughalter: Werkzeughalter: Werkzeughalter: Werkzeughalter:
SK 40/ BT 40 / HSK-A63 / SK'50 /BT 50/ HSK-A100 / SK 40 / BT 40 / HSK-A63 / SK'50 /BT 50/ HSK-A100/
CAT 40/ CAPTO C6 CAT 50/ CAPTO C8 CAT 40/ CAPTO C6 CAT 50/ CAPTO C8
Bis zu: Bis zu: Bis zu: Bis zu:
50 kW - 200 Nm - 12.000 U/min 43 kW ¢ 260 Nm ¢ 8000 U/min 50 kW - 200 Nm - 12.000 U/min 84 kW - 452 Nm - 12.000 U/min
Hohere Drehzahlen auf Anfrage, Spindeln mit héherem
bis zu 15.000 und 20.000 U/min Siehe Seite 50 Drehmoment auf Anfrage.
/MS/V 4 /MS/V5 /LS/V4 /LS/V5

Z SERIE_ MASCHINENVERFAHRWEGE

X-ACHSE LANGSBEWEGUNG_

Fir Modelle der GroBen M und L steht eine groBe Auswahl
an X-Achsen-Verfahrwegen zur Verfligung.
1500/3000/4000/5000/6000/7000/8000/9000/
10.000/11.000/12.000 mm.

ZEROD |

GRAVITY | @
DESIGN

==,

=

Y-ACHSE mit ZERO GRAVITY DESIGN_

Monoblock Fahrstanderkonstruktion mit festem Ausleger,
die beim Verfahrweg in Querrichtung konstante
Schnittbedingungen gewabhrleistet.

GroBe M: 800 /1000 mm GréBe L: 800 /1000/1100 mm

Z-ACHSE VERTIKALBEWEGUNG_
GroBe M: 800 /900 mm GréBe L: 1100 /1300 mm

Z-SERIE_ LEISTUNGSSTUFEN

S SPINDELKOPF mit B-Achse, Direk- V SPINDELKOPF
tantrieb und stufenlosem Schwenk- Vertikaler fixer Spindelkopf.
bereich von +120°,

MULTIPROCESS EXTREME

Hochgradig anpassbar Hochgradig anpassbar
Moderne 5-Achsen-Multitasking-Zentren. 4-3-achsige Bearbeitungszentren.

EXTREME
Hochgradig anpassbar
5-4-achsige Bearbeitungszentren.

STAR EDITION
Kurzfristig lieferbare, geschlossene
Konfiguration
eines 5-Achs-Bearbeitungszentrums.
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Z SERIES

2_ ANWENDUNGSBEREICHE

ALLES MIT EINER MASCHINE
BEARBEITEN

Die flexibelste Plattform mit einer groBen Auswahl an
GroBen und Achskombinationen. Losungen zur
Bearbeitung der unterschiedlichsten GréBen und Formen
fiir verschiedenen Sektoren wie Ol und Gas oder Luft-
und Raumfahrt. Die Pendelarbeitskapazitdt und der
Schwenkbereich bis zu 22000 mm machen diese
Plattform zu einem Muss fiir jede Werkstatt.

BEARBEITUNGSBEREICH

o o
Extra lange Werksticke mit Werkstiicke
Werkstiicke mittlerem mit groBem

Durchmesser Durchmesser

ANWENDUNGSBEISPIELE

I

Verzahnte Welle Kurbelwelle Schaufelrad

Schienenrad Maschinenbauteile

Motorblock Industriemesser Werkzeuge und Formen
SEKTOREN & ae @Q Cé
WERKSTOFFE
OL & GAS FORMEN- UND LUFT- UND AUTOMOBIL- EISENBAHN MASCHINENBAU ~ BAUMASCHINEN
WERKZEUGBAU RAUMFAHRT INDUSTRIE

Niedriglegierter Stahl | Grauguss | Nickelbasierte Superlegierung | Austenitischer Edelstahl | Titaniumlegierung | Aluminumlegierung | Extra harter Stahl
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3.1_EINE LEISTUNGSSTARKE PLATTFORM

DYNAMIK, KRAFT UND GENAUIGKEIT

Durch Finite-Elemente-Methode (FEM) optimierte
Strukturkdrper mit maximaler Steifigkeit. X-/Y-/Z-Achsen
mit Linearfihrungen und vorgespannten Laufschuhe
mit zwei Reihen umlaufender Rollen. Geschliffene
Kugelumlaufspindeln von hoher Prazision mit Vorspannung.
Doppelmuttern fiir die Bewegung der Langsachse.
Geometrische Uberpriifung mit direkten Messsystemen
auf den 5 Bearbeitungsachsen (linear und rotierend).
Neues thermosymmetrisches und thermostabiles
Strukturdesign, erganzt durch digitale thermische
Zwillingsmodelle. Thermisches Kompensationssystem
an der Elektrospindel und Warmequellenisolierung.

THERMOSYMMETRISCHER AUFBAU
VVON IBARMIA

IBARMIA Z-SERIE

09

01

* Maximale Stabilitat durch

die Monoblockbauweise des
Maschinenbettes. Strukturelle
Korper mit maximaler Steifigkeit
flr eine optimale Leistung
wdhrend der gesamten
Lebensdauer der Maschine.

02

* Hochwertige Flhrungsschienen
flir hochste Dynamik, Genauigkeit
und energieeffiziente
Bewegungen. Geschliffene
Kugelumlaufspindeln und
Zahnstangensysteme je nach
Lange.

» Standardmessgerat an den

X-, Y-, Z-Achsen in unseren
Bearbeitungszentren: direkte
Messsyteme.

03_
e Thermosymmetrisches und
thermostabiles Strukturdesign.

04_

» Geometrische Kontrolle und
volumetrische Kalibrierung

der Maschine mittels
Laserinterferometer auf Anfrage,
gemaB ISO 230- 2, -4 und -6.

Modell auf dem Bild:
ZLS5_40.10 EXTREME

Z SERIES

PRE-

CISION+

TECHNOLOGIE

PRAZISION PLUS
LEISTUNGSKONZEPT

AKTIVE
THERMISCHE STEUERUNGS-
TECHNOLOGIE

—

Optionale Maschinen-
baumaBnahmen:

¢ Maschinenfertigung im
thermostabilen Montagebereich.

e Strukturelle Endbearbeitung durch
Schaben von Hand.

Integrierte KithimaBnahmen zur
Verbesserung des thermischen
Verhaltens der Maschine:

1_ Spindelkopf

e Spindel.

e Direktantrieb Drehmomentmotor
B-Achse.

2_ Drehtisch

e Lager.

¢ Direktantrieb-Torquemotor.

3_ Grundlegende Struktur

e Gektihlte Servomotoren der
X-/Y-/Z-Achsen.

e Gekiihlte Motorhalterungen fr
X-1Y-/Z-Achsen.

¢ Gekiihlte Halterung der
Kugelumlaufspindel X-/Y-/Z-Achsen.
e Gekihlte Halterung fiir kombiniertes
Lagersystem der Z-Achse.

e Kiihlung mittels PID-Technologie.
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IBARMIA ECO DESIGN_

Entwurf mit Hilfe der FEM-Methode,
die auf die strukturelle Optimierung
der Maschine ausgerichtet ist und
verschiedene Systeme zur Senkung
des Energieverbrauchs integriert:

¢ Minimalmengenschnmierung
ohne Pumpen und dadurch
Verbrauchreduzierung.

e Fettschmierung.

e LED-Leuchten.

¢ Hocheffiziente Servomotoren mit
Energiertickgewinnung.

o Selbstregulierung des Verbrauchs
durch intelligente Funktionen

zum automatischen Ein- und
Ausschalten der Maschine.

¢ Technologische Zyklen fr eine
effizientere Leistung.

20%

REDUZIERUNG
der Auswirkungen auf die Umwelt

3.2_ KONZIPIERT FUR EINE MAXIMALE EFFIZIENZ

ECO & ERGO DESIGN

Maschinen, die mit dem Ziel entwickelt wurden, den
Energieverbrauch Uber ihren gesamten Lebenszyklus
hinweg zu optimieren. Sie sind auf maximale Effizienz in

der Interaktion zwischen Mensch und Maschine ausgelegt,

was sich in einer verbesserten Zuganglichkeit und
Benutzerfreundlichkeit widerspiegelt

il

LOKOLOGIE UND OKONOMIE
KONNEN HAND IN HAND GEHEN,
INDEM GRUNE PARAMETER IN DIE
KONSTRUKTIONSPHASE EINER
MASCHINE UND IHRE ZUKUNFTIGE
LEISTUNG INTEGRIERT WERDEN!

IBARMIA Z-SERIE

EINE MASCHINE, DIE KONSEQUENT

AUF DEN BEDIENER AUSGERICHTET
ENTWICKELT WURDE, UM MAXIMALE
EFFIZIENZ IM BETRIEB SOWIE OPTIMALE
ERGONOMIE IN DER ANWENDUNG ZU

GEWAHRLEISTEN.

IBARMIA ERGO DESIGN_
Eine neue Maschine, die fiir eine
optimale Interaktion mit dem
Bediener konzipiert wurde

¢ Reduzierung der Hohe

des Arbeitstisches.

¢ Automatische Arbeitstlren
(Option).

¢ Weit 6ffnendes Dach mit einem
ergonomischen Tlrdesign zur
Erleichterung des Be- und Entladens
von Teilen mit dem Kran (Standard).
¢ Einlegen von besonders langen
Werkstiicken durch die leicht
abnehmbare Seitenwand.

¢ LED beleuchteter Arbeitsbereich
ohne horizontale Ebenen und glatte
Oberflache fir eine einfachere
Wartung (Standard).

¢ \olIstandige Kapselung des
Arbeitsbereichs zur Verringerung
der akustischen Belastung und der
Umweltbelastung.

* Bewegliches Bedienfeld (iber
den gesamten Langsweg mit
360°-Drehung. CNC-Steuerungen
der renommiertesten Hersteller
stehen zu Auswahl;
HEIDENHAIN, FANUC, SIEMENS
(Standard).

* Uber den gesamten Langsweg
verfahrbare Zugangstreppe mit
KihImittel- und Luftpistole fir
einen sicheren und ergonomischen
Betrieb (Option).

e LED-Lichtsignale sind sehr
komfortabel und effektiv bei
der Arbeit. Kann in die Seiten
integriert werden, zeigt den
Betriebszustand an und
verbessert das
Benutzererlebnis durch die
weiBe Verkleidung und eine
hochwertige

Verarbeitung flr eine
angenehme Interaktion mit der
Arbeitsumgebung (Option).

11
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Z SERIES

A-Achse

ZS MULTIPROCESS
5-Achsen-Maschine mit
vertikaler und horizontaler
Drehbearbeitung.

MULTIPROCESS

MULTITASKING
BEARBEITUNGSZENTREN

A-Achse

ZS EXTREME
5-Achsen-Maschine mit
zwei Arbeitsbereichen;
Pendelarbeitssystem fir
hautparalleles Bearbeiten
und Risten.

5-4 ACHSEN
BEARBEITUNGSZENTREN

A-Achse

ZS EXTREME
5-Achsen-Maschine.
Arbeitsbereich mit
verschiebbaren Plattformen
auf Flihrungsschienen.
Kein fester Tisch.

4-3 ACHSEN
BEARBEITUNGSZENTREN

A-Achse

ZV EXTREME
4-Achsen-Maschine.
Arbeitsbereich mit A-Achse
mit Gegenlager in der
Pendelbearbeitung anstatt
festem Arbeittisch.

ERSTELLENSIE

IHRE ElG
MASCH]

—

m <<

\

SEIT 1953 | ZU IHREN DIENSTEN

IBARMIA PASST DIE MASCHINE AN IHRE
SPEZIFISCHEN FERTIGUNGSANFORDERUNGEN AN,
Wobei das Prinzip der Maschinenarchitektur mit Fahrststander und
festem Arbeitstisch unverandert bleibt,

\—
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Z SERIES

4.1_VORTEILE

HOCHSTE FLEXIBILITAT

Maximale Flexibilitat dank unbegrenzter
Konfigurationsmoglichkeiten der Maschine - und das bei
gleichbleibender Maschinenstruktur: die bewdhrte Architektur
mit beweglichem Fahrstdander und festem Arbeitstisch von
IBARMIA. Eine Plattform, auf der jeder Kunde die Maschine
entsprechend seinen spezifischen Produktionsanforderungen
konfigurieren kann.

Erfahren Sie mehr Uber die Flexibilitat
des Z-SERIES Maschinenprogramms
in diesem Video:

m|hT=m

JBARMIA Z-SERIE: EIN
UNUBERTROFFENES ANGEBOT IN
BEZUG AUF MASCHINENANGEBOT
IN BEZUG AUF MASCHINEN
KONFIGURATIONSMOGLICHKEITEN"

MAXIMALE POLYVALENZ

Die hohe Flexibilitat des Programms ermoglicht die
Konfiguration eines der vielseitigsten Bearbeitungszentren
auf dem Markt. Eine Maschine, die einer eigenen

Werkstatt gleichkommt und in der Lage ist, effektiv auf die
zunehmend dynamischen und wechselnden Anforderungen
des Marktes zu reagieren.

EINE GANZE WERKSTATT IN EINER EINZIGEN
MASCHINE_

Integrieren Sie vertikale und/oder horizontale
Multitasking-Funktionen in eine einzige Maschine.
Eine Losung fiir jede Anforderung - ohne dass
Werkstiicke innerhalb der Produktion zwischen
diversen Maschinen bewegt werden miissen.

1_ A-Achse fir Dreh- und
Frasbearbeitung.

2_B-Achse als stufenloser NC-
Schwenkkopf mit Torqueantrieb
flr Fras- und Drehbearbeitung.

MULTI
— | PROCESS

TECHNOLOGIE

3_ Zwei Arbeitsbereiche.
Pendelsystem ,Nonstop-Bearbeitung”.

4_ C-Achse fur Dreh- und
Frasbearbeitung.
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Z SERIES

4.2_LEISTUNGSSTUFEN

ZMS - ZLS
EIN UNBEGRENZTES ARBEITSFELD S 7S MULTIPROCESS PQOUCLETS'S
Die IBARMIA Z SERIES wurde entwickelt, um ein o <8 HumpRocESS MULTITASKING - TechNoLote
breites Spektrum an Bearbeitungen abzudecken, von : BEARBE|TUNGS-

HERSTELLUNG
TECHNOLOGIE

3-Achsen-Modellen bis hin zu den fortschrittlichsten /ENTREN
Multitasking-Zentren, die Frdas- und Drehfunktionen und
die modernsten Fertigungstechnologien integrieren.

Kombinieren Sie 5-Achsen-
Frastechnologie mit vertikalem und/
oder horizontalem Drehen, Schleifen
und modernsten Zyklen fir die
Verzahnungsbearbeitung.

ZMS - ZLS

EXTREME

5-ACHS

BEARBEITUNGS-

ZENTREN R e

Kombinieren Sie bis zu 5-Achsen-
Fraskapazitdt mit den vielfaltigen
Konfigurationsmoglichkeiten des
Arbeitsbereichs, damit Sie auch kurzfristig
flr jeden Auftrag geristet sind.

ZMV - ZLV
EXTREME

3/ 4-ACHS

BEARBEITUNGS-

ZENTREN T

3-Achsen-Modelle oder als 4-Achsen-
Modell in Kombination mit horizontalen
Drehtischen, um die hochste
Produktivitdt zu erzielen.
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ZM/LS MULTIPROCESS_ Grundschema

Das MULTIPROCESS-Konzept verbessert die Qualitat der Teile
durch den Einsatz von weniger Maschinen und damit weniger
UmrUstungen, reduziert die Investitionskosten, da weniger
Maschinen mit geringerer Stellflache bendtigt werden, und
vereinfacht das industrielle Management.

A-Achse
Integriertes oo
Drehen und Frasen
Drehfutter
Integrierte
Drehtische flr
Fras- und Drehbearbeitung.
ZM/LS EXTREME_ Grundschema Z-Achse
Die mit den Mehrachsenmodellen verbundene Effizienz ist g  —
in der Fertigungsindustrie von groRer Bedeutung, da sie die i
Bearbeitung von langen Teilen mit komplexer Geometrie und/ F‘\\ !
oder von groBvolumigen Teilen in einem einzigen Arbeitsgang \\\L

auf bis zu 5 Seiten und schragen Ebenen ermoglichen.
So werden unproduktive Rustvorgange vermieden, was sich
positiv auf die Prazision und Qualitat der Werkstlicke auswirkt.

A-C-Achse
Aufbaubare NCRund-
tischein
diversen Grossen
und Zubehor

Im festen Tisch
eingelassenen NC-
Rundtisch fur 5-Achs
Frasbearbeitung

IBARMIA Z-SERIE
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ZM/LV EXTREME_ Grundschema

Die IBARMIA-Fahrstanderzentren sind ideal filr die flexible Z-Achse S
Fertigung eines breiten Teilespektrums. Sie verfligen Uber A

einen festen Tisch mit hoher Tragfahigkeit, der mit |

standardmaBigen Seitenfenstern fur die Bearbeitung F\\ i

Uberlanger Teile ausgestattet ist. Diese 3-Achsen-Plattform \\\:

ermaoglicht zudem die effiziente Bearbeitung komplexer
Werkstlcke in weniger Aufspannungen durch den Einsatz
von A-Achsen-Rundtischen als vierte Achse.

Y-Achse

ZERO
GRAVITY

DESIGN

Monoblock-
Fahrstander mit
festem Ausleger
A-Achse
Aufgesetzte Drehtische

als 4. Achse zur
Steigerung der
Produktivitat.

Feststehender Tisch
mit hoher
Tragfahigkeit

ACHSENKONFIGURATION

LS -1

MULTIPROCESS

ZS MULTIPROCESS A-C-Achse C-Achse A-Achse
Linearachsen / B-Achsenkopf / Dreh- und 5-Achsen-Fraskapazitat Dreh- und 5-Achsen-Fraskapazitat Dreh- und 5-Achsen-Fraskapazitat
A-C Dreh- und Frasachsen

c A C A

-2 R

ZS EXTREME C-Achse A-C-Achse A-Achse
Linearachsen / B-Achsenkopf / Aufgesetzte Drehtische Anschraubbare Drehtische Schwenkbrlicken
A-C Frasachsen 5-Achsen-Fraskapazitat 5-Achsen-Fraskapazitat 5-Achsen-Fraskapazitat

-3

ZV EXTREME
Lineareachsen / A-Frasachse

Schwenkbricken
4-Achsen-Fraskapazitat
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4.3_ MASCHINENKONFIGURATION

IHRE MASCHINE, A LA CARTE

IBARMIA bietet ein umfangreiches Spektrum an
Konfigurationsoptionen, um maBgeschneiderte
Losungen zu realisieren, die den spezifischen
Produktionsanforderungen unterschiedlichster
Branchen gerecht werden

JMEHR ALS 900 KONFIGURA-
TIONSMOGLICHKEITEN
MACHEN DIE Z-SERIE ZUR
OPTIMALEN PLATTFORM,

UM DIE BESTE LOSUNG FUR
NAHEZU ALLE FERTI-
GUNSANFORDERUNGEN

ZU FINDEN"

Schauen wir es uns im Detail an.

KONFIGURATION

FUR AUTOMATISCHES
EIN- UND- AUSLADEN
DER WERKSTUCKE
P36

JENSEITS DER
GRENZEN
EINZELN
KONFIGURATION
MASCHINEN

P38

KONFIGUATION FUR
CLEVERE UNTERBINGUNG
VON SPEZIALWERK-
ZEUGE UND KOPFE

P34

| ——

KONFIGURATION
MASCHINENGROSSEN
P22

IBARMIA Z-SERIE
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Z SERIES

KONFIGURATION
DER DREHACHSEN
P26

h

KONFIGURATION
DES ARBEITSTISCH
UND - RAUM

P24

—

KONFIGURATION
DES ARBEITSRAUM
MIT SCHWENK-
BRUCKEN

P30

T HACA T |

KONFIGURATION
WERKZEUGMAGAZIN
P35
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01

WAHLEN SIE DIE GROSSE DER MASCHINE
IBARMIA PASST DIE MASCHINENSTRUKTUR AN JEDES TEIL UND
JEDEN PROZESS AN, JE NACH DEN BEARBEITUNGSANFORDERUNGEN
DES KUNDEN.

Z SERIES

KONFIGURATION DER MASCHINENGROSSE

'

Hochleistungsspindeln mit bis zu 20.000 U/min
40% mehr Leistung.

Die MaschinengréBe M kann sowohl Spindeln des Typs SK 40
als auch SK 50 integrieren (siehe Seite 50) und ist mit

einer maximalen Lange von bis zu 12.000 mm entlang der
Langsachse erhaltlich.

Sie bietet zwei Querverfahrwege von 800 mm bzw.

1.000 mm, die entsprechend den Konfigurationen ZM 08
und ZM 10 ausgelegt sind, sowie zwei vertikale Verfahrwege
von 800 mm bzw. S00 mm.

M_G ROSSE Spindeln vom Typ SK 40 bis 2u:
MASCHINE — Fohere Drehashen auf Afroge
KONZIPIERT FUR DIE Spindeln vom Typ 5K 50 bis 24
HOCHGESCHWINDIGKEITS- GROSSE 430260 Nim - 3000 U/mi
BEARBEITUNG MASCHINENSTRUKTUR

Von 1500 mm bis 12.000 mm in der Langsachse
Lange

Hohe (mm)
08:3150/10: 3240,
3650 (in Verbindung
mit ATC mit 150
Werkzeuge)

Eine groBe Struktur zur Unterstiitzung besonders
leistungsstarker Spindeln und schwerer Lasten
fiir die anspruchsvolilsten Branchen.
MaschinengréBe L kann sowohl Spindeln des Typs SK 40 als
auch SK 50 integrieren (siehe Seite 50) und ist bis zu 12.000
mm entlang der Langsachse. Sie bietet drei transversale
Verfahrwege:

800 mm /1000 mm / 1100 mm, die auf diese Weise
konfiguriert werden, wie die Modelle ZL 08, ZL 10 und ZL 11
sowie zwei vertikale Verfahrwege:

1100 mm /1300 mm.
L-GROSSE Sl som T K S0
MASCHINEN- — Spindemmithdherem
STRUKTUR ENT\/\”CKELT Drehmoment auf Anfrage.
FUR MAXIMALE GROSSE
BEARBEITUNGSLEISTUNG MASCHINENSTRUKTUR
Von 3000 mm bis 12.000 mm in der Langsachse
Lange

R e —

Hoéhe

08:3540/10:3600/
11: 3700, 4050
(in Verbindung
mit ATC mit 150
Werkzeuge)
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NUTZEN SIE DIE VORTEILE DES FESTSTEHENDEN TISCHES VOLL AUS
VON ANFANG AN BIETET DIE STANDARDARCHITEKTUR MIT FESTSTEHENDEM TISCH
ZAHLREICHE KONFIGURATIONSMOGLICHKEITEN, UM DIE MASCHINE
AN NAHEZU JEDE FERTICUNGSANFORDERUNG ANZUPASSEN.,

KONFIGURATION DES FESTEN ARBEITSTISCHES UND ARBBEITSRAUM

Anpassungen am festen Arbeitstisch Anpassungen am festen Arbeitstisch
Integration von Nullpunktspanntépfe Hydraulischen Anschlissen fir das ergonomische
fir eine schnelle Integration und AnschlieBen und Steuern von automatischen
Risten von diversen Vorrichtungen. hydraulischen Spannvorrichtungen.

Anpassungen am festen Arbeitstisch Anpassungen am festen Arbeitstisch
Gewinde-Rastertisch in Verbindung mit Magnetspannplaten eignen sich besonders fir die
Vakummpspannvorrichtung. Ideal fir das Bearbeitung von flachen Stahl- und Gusswerksticke
einfache Aufspannen von nicht magnetischen welches direkt und einfach aufgespannt werden.
Werkstticken.

IBARMIA Z-SERIE
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Z SERIES

Vervollstandigen der Tischkonfiguration
durch die Integration einer Vielzahl von
Vorrichtungen wie Abstltzlinetten,
Reitstdcke, aufsetzbare Drehtische und
diverse Werkstlckvorrichtungen...

- °

IIIl'I FI
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Passen Sie den Arbeitsbereich
durch Einsatz von diversen
Arbeitstischhohen um die
Horizontal -Bearbeitung gemaR
Ihren Anspriichen zu optimieren.

Passen Sie den Arbeitsbereich erhalten: ,Nonstop-Bearbeitung”
an und steigern Sie lhre mit einer zentralen Trennwand,
Produktivitat, indem Sie dank unabhangiger Verriegelung der
der NSM zwei Maschinen in einer Fronttlren und Pendelzyklus-

Software.
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AUF DEM WEG ZUR WEITERFUHRENDEN BEARBEITUNG:
DANK DER INTEGRATION ZUSATZLICHER DREHACHSEN ERREICHT DAS PROGRAMM
DER Z-SERIE MAXIMALE LEISTUNG BEI DER BEARBEITUNG KOMPLEXER BAUTEILE IN
UNTERSCHIEDLICHSTEN FORMEN UND MATERIALIEN.

Z SERIES

KONFIGURATION DER DREHACHSEN

B-ACHSE SCHWENKKOPF _ Der ,S-kopf” ist das Herzstlick
des Z SERIEN-Programm und stellt die 4. Achse an der
Werkzeugspitze bereit. Dieser NC-Schwenkkopf der neuen
Generation mit Torqueantrieb (Direktantrieb) behdlt seine
auBergewohnliche Dynamik- und Genauigkeitseigenschaften
bei, wahrend seine Verfahrwege optimiert wurden.
Schwenkbereich: +/120°

AUFSETZBARE DREHTISCHE_ Integrieren Sie die 5. Achse flexibel
mit diesen Systemen, die sowohl in horizontaler als auch in vertikaler
Konfiguration (A-/C-Achse) eingesetzt werden kénnen. Das Portfolio
umfasst eine vielseitige Auswahl von Drehtische mit Durchmessern
bis 800 mm und einem Schwungkreis von bis zu 1500 mm.

A-ACHSE MIT SCHWENKBRUCKE _

Die Schwenkbrticke ist eine Vorrichtung, die sich um
eine A-Achse dreht, indem ein integrierter Drehtisch
mit einem Drehtrager verwendet wird

(erfahren Sie mehr Gber Schwenbricken auf den Seiten 31-33).

IN DER C-ACHSE INTEGRIERTE DREHTISCHE_ Frasdrehtische,
die die Y-Achse vollstandig abdecken, fiir 5-Achsen-/5-
Seiten-Bearbeitungsvorgdnge. Bis zu 25 U/min / g1500 mm
Schwungkreis / 3500 kg last. Kombinieren Sie diese Drehtische
nach lhren Bearbeitungsanforderungen.

I
,U_L
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FUGEN SIE EINE VERTIKALE DREHFUNKTION_
in diese integrierten C-Achsen-Rundtische hinzu.
C-Achsen-Dreh- und Frasrundtische

bis zu 81200 mm / 6000 kg / 500 U/min /

83 kW /4000 Nm.

C-ACHSE MIT INTEGRIERTE
DREHTISCHE_ fiir extragrosse
Schwungrkreise fir die 5-
Seitenbearbeitung von grossen
und schweren Teile.

FUGEN SIE HORIZONTALES
DREHEN & FRASEN HINZU _
A-Achsen fiir Drehen-Frasen bis zu
2380 mm / 3000 kg mit Reitstock
/1800 U/min/ 78 kW / 1400 Nm.
(Anischt siehe Seite 34).

Maximale Schwungkreise:

¢ ZMS 08/10: 21100 bis 1600 mm
* ZLS 10: 91400 bis 2000 mm

¢ ZLS 11: 1500 bis 2200 mm

ERHOHEN SIE IHRE
BEARBEITUNGSKAPAZITATEN
durch den Einsatz von horizontalen
und vertikalen Dreh- und
Frasachsen fir die innovative
Bearbeitung von Verzahnungen.
(Ansicht auf Seite 42).
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FESTSTEHENDER TISCH UND ROTIERENDE ACHSEN: Ein unbegrenztes Arbeitsfeld

Feststehender Tisch
mit Magnetspannsystem.

Feststehender Tisch
mit Vakuum-Vorrichtung
in Rasterausfihrung.

Feststehender Tisch
mit hydraulischen Anschlissen.

Integrieren Sie eine breite
Palette von diversen

Werksttickspannvorrichtungen.

IBARMIA Z-SERIE
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KONFIGURATION DER ARBEITSTISCHE
VERFUGBAR FUR ALLE
MODELLE DER Z-SERIE

Standard: fixer Arbeitstisch mit T-Nuten
Eine groBe Auswahl an Arbeitsbereichslangen verfligbar:
1500/ 3000 /4000 /5000/6000/7000/8000/
9000/10 /11.000/12.000 mm.

*ZV / ZS MODELLE

A-Achse mit Schwenkbriicke
auf feststehendem Tisch

ZS MODELLE —»

Aufsetzbare A-C-Achsen- Integrierte Drehtische als Integrierte Drehtische als
Drehtische fur Bearbeitungen C-Achse fir vertikale 5-Achs Fras-  A-Achse fur horizontale 5-Achs Fras-
bis zu 5 Achsen. und Drehbearbeitungen. und Drehbearbeitungen.

KONFIGURATION DER DREHACHSEN
VERFUGBAR FUR ALLE
MODELLE DER Z-SERIE*

Kombinieren Sie den kontinuierlich
schwenkbaren B-Achsen-Kopf (+120°) mit einer
groBen Auswahl verfiigbarer Rundtische fiir die

Bearbeitung von bis zu 5 Seiten / in 5 Achsen.
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ALTERNATIVE ZUM FESTSTEHENDEN ARBEITSTISCH
DAS PROGRAMM BIETET SPEZIFISCHE LOSUNGEN, UM DIE VORTEILE
DER ARCHITEKTUR IN FAHRSTANDERBAUWEISE VVOLL
AUSZUSCHOPFEN,

LOSUNGEN ZUR STEIGERUNG DER
PRODUKTIVITAT
VERFUGBAR FUR ALLE
MODELLE DER Z-SERIE

VERFAHRBARE TISCHSEGMENTE
Angepasste Losungen fiir die flexible
und schnelle Ristung von Kleinserien mit
Werkstticken unterschiedlicher Langen.

1_Mobile Tische auf Linearfiihrungen
Dieses System ermoglicht die flexible
Positionierung von Elementen wie
Drehtischen, Reitstdcken, Linetten
usw. entlang der Langsachse, sodass
sie optimal an unterschiedliche Werk-
stlicklangen angepasst werden
koénnen. Dadurch lassen sich die
RUstzeiten deutlich reduzieren. Daru-
ber hinaus kann die Bewegung von
Linette und Werkzeug synchronisiert
werden, um lange Werkstlcke schne-
ller und mit héherer Bearbeitungsqua-
litat zu fertigen. Die Integration von
Nullpunktsystemen ermdglicht einen
schnellen und einfachen Austausch der
Elemente und tragt somit zu einer splr-
baren Steigerung der Produktivitat bei.

2_Servoangetriebene Tischsegmente
auf Linearfiihrungen

Zu demselben Zweck bietet IBARMIA
auch automatisch-servogesteuerte
Tische mit Teleskopabdeckungen an,
die auf die horizontale Multitasking-
Bearbeitung ausgerichtet sind.

dom
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SCHWENKBRUCKEN

Die Schwenkbriicke besteht

aus einer Tischvorrichtung, die
sich um die A-Achse dreht. Dies
erfolgt entweder Uber einen
Drehtisch mit Trager (Motortrager)
oder Uber zwei Drehtische im
Doppelmotor-System. Dank dieser
Schwenkbrickenkonstruktion
bietet IBARMIA die Méglichkeit,
eine, zwei, drei oder vier
Spannflachen bereitzustellen.
Diese kdnnen als T-Nutenplatten
oder Rastertische ausgefihrt
werden und ermoglichen

zudem die Integration von
Nullpunktsystemen sowie
magnetischen, hydraulischen oder
pneumatischen Spannlésungen.
Dadurch wird die Automatisierung
des Werksttickwechsels erheblich
erleichtert.

Abhangig vom Langsverfahrweg
der Maschine kdnnen eine oder
zwei Schwenkbriicken eingesetzt
werden, was sich ideal fur die
Pendelbearbeitung eignet.
Dartiber hinaus besteht die
Moglichkeit, zwei Schwenkbriicken
Uiber eine Adapterplatte zu
verbinden. So kann neben

der Pendelbearbeitung in

zwei Arbeitsraumen auch

der gesamte Arbeitsraum mit
einer durchgehenden, langen
Schwenkbriicke genutzt werden.

Z SERIES

LOSUNGEN ZUR STEIGERUNG DER
PRODUKTIVITAT
VERFUGBAR FUR ALLE
MODELLE DER Z-SERIE
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SCHWENKBRUCKEN ZUSAMMENFASSUNG

LEINE MASSGESCHNEIDERTE LOSUNG, AN DER
IBARMIA SEIT VIELEN JAHREN ARBEITET UND DIE
PERFEKT IN DIE FAHRSTANDERARCHITEKTUR
INTEGRIERT IST"

Schwenkbriicke mit Schwenkbriicke ohne festen Schwenkbriicke ohne
einerAufspannfldache Arbeitstisch mit vergrosserten festen Arbeitstisch mit vier
auf festem Arbeitstisch montiert. Schwungbereich. Aufspannfldchen.

LOSUNGEN ZUR STEIGERUNG DER
PRODUKTIVITAT
VERFUGBAR FUR ALLE — [ |
MODELLE DER Z-SERIE
01 02

L -
1| oBe Schwenkbriicke mit vier
- '_-J-_\_u_fspanrfﬂéichenmit_um_i Doppelantrieb
- fir die Herstellung von Edelstahlprofilen:
4 erkstiicke auf jede Aufspannfldche :
ein maBgeschneidertes Spannsystem iiber
T-Nuten. i

2_ Zwei Schwenkbriicken mit jeweils zwei
Aufspannflachen fiir die Pendelbearbeitung,
verbunden durch eine Verbindungsplatte
zur Bildung einer durchgehenden, langen
Schwenkbriicke, jeweils mit integriertem
Nullpunktsystem zur Fertigung langer
Strukturbauteile in der Luftfahrt.

3_ GroBe Schwenkbriicke mit Doppelantrieb
und vier Aufspannfldchen, integriert

mit unterschiedlichen Spannsystemen

(z. B. T-Nuten und magnetischen
Spannvorrichtungen), optimiert fiir die
Fertigung langer Maschinenbauteile.
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EINE KOMPLETTE WERKSTATT IN EINER EINZIGEN MASCHINE,
UNIVERSELLE AUFNAHME VON SONDERKOPFEN UND -WERKZEUGEN IN
VERSCHIEDENEN KONFIGURATIONEN, DIE WIE FOLGT
ANWENDUNG FINDEN:

IBARMIA Z-SERIE 35
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UNIVERSELLES UND BIG PLUS-FREUNDLICHES WERKZEUGMAGAZIN
OHNE BESCHRANKUNGEN DER WERKZEUGAUFBNAHMEN:
EIN SCHLUSSELELEMENT DER NEUEN GENERATION DER Z-SERIE.

ANPASSUNG DER MASCHINE FUR SONDERKOPFE UND -WERKZEUGEN

IBARMIA passt den B-Achsen-Kopf fur die

Aufnahme spezieller Bearbeitungskopfe an, die
automatisch Uber in die Maschine integrierte
Pick-up-Stationen gewechselt und verwaltet werden.

Bei MULTIPROCESS-Modellen mit A-Achse fir Fras- und
Drehbearbeitung ist ebenfalls die Integration eines
automatischen Werkzeugwechslers fiir LBB-Stangen
vorhanden.

Dank der auBergewdhnlichen Steifigkeit und
Lange der Bohrstangen ist die Maschine in der
Lage, prazise tiefe Innendreharbeiten durchzufiihren.

KONFIGURATION DER WERKZEUGMAGAZINE

DAS STANDARD ATC ALS
KETTENMAGAZIN ist eine
modulare Lésung fur bis zu 150
Werkzeuge. Es ist in verschiedenen
Werkzeugaufnahmen erhadltlich
und wird an der rechten Seite der
Maschine montiert

Universell & Big Plus

M MaschinengroBe & SK 40 Spindel

Option 50/ 100 / 150 Werkzeuge

M MaschinengroBe & SK 50 Spindel

Option 50 / 100 Werkzeuge

L MaschinengroBe & SK 40 Spindel

Option 50/ 100 / 150 Werkzeuge

L MaschinengroBe & SK 50 Spindel

Option 50/ 100 / 150 Werkzeuge

Max. Werkzeug Spindel-Typ SK 40

L 350 mm /10 kg / 2100-150* mm

Max. Werkzeug Spindel-Typ SK 50

L 400 mm/ 20 kg /@125-200* mm

*Werkzeug max. Durchmesser flr volles Magazin
und Magazin mit freien Platzen.

Dieser neue Werkzeugwechsler steigert die Produktivitat und Effizienz
der Maschine. Er erméglicht einen sicheren Werkzeugwechsel auBerhalb
des Arbeitsbereichs, das Beund Entladen des Magazins wdhrend

des Maschinenbetriebs und gewadhrleistet einen einfachen sowie
ergonomischen Zugang zu allen Wartungselementen.

OPTIONAL ATC MIT RACK-POLAR
MAGAZIN. Spezielle Lésung fir
Kunden, die eine groBe Anzahl
von Werkzeugen verwalten
mussen. Montiert auf der rechten
Maschinenseite.

Big Plus

M MaschinengréBe & SK 40 Spindel

220 Werkzeuge Option

M MaschinengroBe & SK 50 Spindel

Option 134 / 255 Werkzeuge

L MaschinengroBe & SK 40 Spindel

220 Werkzeuge Option

L MaschinengroBe & SK 50 Spindel

255 Werkzeuge Option

Max. Werkzeug Spindel-Typ SK 40

L 350 mm /10 kg / 100-150* mm

Max. Werkzeug Spindel-Typ SK 50

L 400 mm/ 20 kg / 8125-200* mm

*Werkzeug max. Durchmesser fUr volles Magazin
und Magazin mit freien Platzen.

:. P—
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ERREICHEN DER MAXIMALEN PRODUKTIVITAT
IBARMIA STELLT SICH DER HERAUSFORDERUNG EINER
HOCHPRODUKTIVEN UND MANNLOSEN FERTIGUNG,

LOSUNGEN FUR AUTOMATISCHE WERKSTUCKBELADUNG

SEITLICHE BELADUNG

IBARMIA bietet verschiedene
Palettenlésungen an, von
Standardstationen mit manueller
Riststation bis zu Ldsungen mit
automatisierte Riststation, die je
nach Anforderung unterschiedliche
Automatisierungsgrade bieten.

* Maximale Tragfahigkeit:

Bis zu 300 kg (Teil + Werkzeug

+ Palette), ideal fir sperrige oder
schwere Teile.

* Anzahl der Paletten:
Konfigurationen von 4, 6
oder 8 Paletten, je nach
Produktionsanforderungen.

¢ Abmessungen der Palette:
Mehrere Optionen zwischen
320x320 mm und 500x500 mm.

¢ Maximale Hohe von 400 mm und
einem maximalen Durchmesser von
@650 mm.

IBARMIA

IBARMIA Z-SERIE
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Z SERIES

FRONT-BELADUNG

Das Gewicht und die Lange

der Teile sind entscheidende
Faktoren bei der Konfiguration
automatischer Be- und
Entladesysteme. Um die
Einschrankungen der seitlichen
Beladung zu tiberwinden,
bietet IBARMIA die Moglichkeit,
Roboterlésungen mit
Frontbeladung zu integrieren.
So kénnen moderne, autonome
Produktionszellen konfiguriert
werden, deren einzige Grenze die
Produktionsanforderungen des
Kunden sind.




38 IBARMIA Z-SERIE 39

08

JENSEITS DER GRENZEN
GEMASS DEN VORGABEN DES STANDARDPROGRAMMS NUTZT IBARMIA DIE
ARCHITEKTUR DER BEARBEITUNGSZENTREN IN FAHRSTANDERBAUWEISE, UM
EINZIGARTIGE MASCHINEN ZU ENTWICKELN - MASSGESCHNEIDERTE MODELLE, DIE
DEN SPEZIFISCHSTEN FERTIGUNGSANFORDERUNGEN GERECHT WERDEN. Z SERIES

BEISPIELE FUR EINZIGARTIGE MASCHINENKONFIGURATIONEN

ZLS5_15.08 MULTIPROCESS_
Diese Multitasking-Maschine,
die fiir die Herstellung von
Eisenbahnradern konzipiert

ist, zeigt, dass der IBARMIA-
Fahrstanderarchitektur keine
Grenzen gesetzt sind:

Mit einem Langsverfahrweg von
nur 1500 mm verflgt sie tiber
einen leistungsstarken B-Achsen-
Fraskopf in einem einzigartigen
Arbeitsraum, in dem der
standardmaBige feste Tisch durch
einen Hochleistungs-Drehtisch mit
bis zu 500 U/min und 1500 mm
Schwenkbereich fur Teile bis 6000
kg ersetzt wurde.

Wichtigste Einzelmerkmale:

¢ Dreh- und Frasdrehtisch, der den
festen Tisch ersetzt.

¢ Reduzierte lineare

Achsen, angepasst an die

maschinenspezifische Konstruktion.

S0 UNTERSCHIED-
LICH UND DOCH SO
GLEICH-DIESE
HOCHSPEZIFISCHEN
MASCHINEN
WURDEN SO
KONZIPIERT, DASS
DAS HERZSTUCK
DER FAHRSTANDER-
SAULE ERHALTEN
BLEIBT"

ZLV4_79.06 EXTREME_

Die Maschine wurde fur

die Herstellung langer
Maschinenbauteile entwickelt.

Sie verfligt Gber zwei unabhdngige
vertikale Frasképfe, die mit
synchronen Elektrospindeln
ausgestattet sind, mit einer
maximalen Drehzahl von 20.000 U/
min und einer Leistung von 60 kW.
Der 9200 m lange X-Verfahrweg,
aufgeteilt in zwei unabhdngige
Bereiche, beherbergt jeweils

eine Schwenkbriicke mit vier
Aufspannflachen. Dies erméglicht
eine auBergewohnlich hohe
Produktivitdt bei der Bearbeitung
langer Bauteile im Pendelbetrieb.
Stillstandszeiten beim Risten der
Werkstlcke werden vermieden,
wodurch ein kontinuierlicher

und effizienter Arbeitsablauf
gewahrleistet ist.

Hauptmerkmale:

¢ Doppelspindel-Ausfiihrung.

e Schwenkbriicken mit jeweils 4
Aufspannflachen.

e Zwei unabhangige
Arbeitsbereiche

-Sonderkabine.

e Erhohte Dynamik der
Linearachsen.
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4.4_MASCHINENGRUNDAUSSTATTUNG

EINE HOCHWERTIGE
SERIENAUSSTATTUNG FUR EIN
EINZIGARTIGES ANGEBOT

Die hochwertige Grundausstattung erfillt die
Anforderungen einer hocheffizienten, flexibel skalierbaren
Fertigung. Sie ist konsequent auf die Einsatzbedingungen
dieser Bearbeitungszentren abgestimmt und gewahrleistet
eine hohe Anpassungsfahigkeit sowie unmittelbare
Betriebs- und Leistungsbereitschaft. Damit setzen die
Maschinen einen ReferenzmaBstab in ihrer Klasse.

Beleuchteter Arbeitsbereich. StandardmaBige weit 6ffnende
Arbeitsraum mit vertikalen Dachttren, zum einfachen Be-
Spannfall . Glatte Oberfldache. und Entladen von Teilen mit dem
(Standard). Kran. (Standard).

Spdneauswurf (ber zwei Spdnes- e Klimatisierter Elektroschrank mit
chnecken im Arbeitsraum (langer einfachem Zugang.
Spaneférderer im Modell ZM 08). ¢ Programmierbares zentrales
(Standard). Schmiersystem.

(Standard).

Komplett eingehauster Arbeits-
raum und Sicherheitsfenster.
(Standard).

Laden von Uberlangen Teilen
durch die Seitenverkleidung, die
leicht abnehmbar ist. (Standard).

gol

Bewegliches und leichtes Bedien-
feld mit 360°-Drehung (iber den
gesamten Langsweg.

(Standard).

Q)

Bis zu 12.000 mm langer,
feststehender Arbeitstisch mit
.T-Nuten”. (Standard).

Spdnefdérderer mit integriertem
Kuhlmitteltank. (Standard).

Externes Kiihlsystem an die
Spindlenase. (Standard).
KihImittel durch die Spindel
(Optional).

IBARMIA Z-SERIE

Optionale Grundausstattung

* Werkzeuge / Teile Mess- und
Touch-Systeme.

¢ Dampf- und Nebelabsaugung.

e Luft- und Wasserpistolen.

¢ Komfort"-Paket: Schiebetreppe in
Langsrichtung mit Halterungen fur
Luft- und Wasserpistolen.

* Kameraeinstellungen und
Anzeigemodus.

e Beleuchtungspaket”
LED-Leuchten mit akustischem
Signal, das den Zustand der
Maschine anzeigt, integriert

in die Seiten.

e Lichter mit akustischem Signal
die den Status der Maschine
anzeigen.

e CNC mit Touchscreen bis zu 24"

GROBE AUSWAHL AN
CNC-STEUERUNGEN_
Auswahlmoglichkeit zwischen
Steuerungen der neuesten
Generation der renommiertesten
Hersteller.

Anderungen sind ohne Vorankiindigung vorbehalten

Informative Inhalte sind nicht verbindlich

41
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TECH

CYCLES

APP PAKET

5_TECHNOLOGISCHE INTEGRATION

ZUR PROZESSNAHEN
UNTERSTUTZUNG BEl
BEARBEITUNGSVORGANGE

Eine Reihe speziell entwickelter Anwendungsmodule, die
in die CNC-Steuerung der Maschine integriert werden
kénnen und zur Ausfihrung erweiterter Funktionen zur
aktiven Unterstltzung des Bearbeitungsprozesses
ausgelegt sind.

ZS MULTIPROCESS ZS EXTREME
Multitasking-Maschinen 5-Achsen-Frasmaschinen

C-ACHSEN-AUTOTUNING
ZS MULTIPROCESS / EXTREME

Diese Anwendungen zielen darauf
ab die Bandbreite des Positionsre-
gelkreises fUr variable bewegliche
Massen auf Drehtischen (C-Achse) zu
maximieren.

¢ Automatische Messung der
Achsentragheit bei jeder splrbaren
Massenanderung an Rundtischen.
¢ Automatische Berechnung

von Eigenfrequenzen und
Tragheitsverhaltnissen mit Hilfe von
Motorverbrauchssignalen.

¢ Automatische Begrenzung

der maximalen Drehzahl des
Rundtisches in Abhangigkeit vom
Werkstlickgewicht zum Schutz der
Achse.

STEUERUNGSZYKLEN

HAUPTSPINDEL-
SCHUTZ

ZS MULTIPROCESS / EXTREME

Eine Anwendung zur frihzeitigen
Erkennung von Anomalien und
Stérungen, die die Lebensdauer
der Hauptspindel beeinflussen
koénnen, und zur Einleitung
geeigneter MaBnahmen zur
Schadensminimierung.

« Uberwachung der
Spindelunwucht im Leerlauf.

¢ Automatischer Stopp der

Spindel- und Vorschubachsen bei
abnormalen Vibrationen.

e Kontinuierliche Zustandsdiagnose
der Spindellager zur vorbeugenden
Wartung

RESIDUELLE
UNWUCHTKONTROLLE

ZS MULTIPROCESS

Unwucht verkUrzt die Lebensdauer
von Lagern und anderen Bauteilen,
verursacht Larm und kann ein
Sicherheitsrisiko darstellen.

Der Unwuchtausgleich fur
Rotationsachsen (RAUC) erhoht die
Lebensdauer und Sicherheit Ihrer
Maschine.

e Statische, gekoppelte und
dynamische Unwuchterkennung.
* Nachweis der Massenverteilung.

e Auswuchtmassen Gewicht und
Standortvorschlag fiir Drehtische.

Anderungen sind ohne Vorankiindigung vorbehalten. Informative Inhalte sind nicht verbindlich.
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Z SERIES

BETRIEBSZYKLEN

FRASEN-DREHEN

ZS MULTIPROCESS

Hohe Produktivitat dank
vollstandiger Prozess-Bearbeitung
in einer Maschine in einer einzigen
Aufspannung.

¢ Schneiden, Konturfrasen,
Spanabfuhr, Gewindeschneiden
usw.

* Berechnung, Uberwachung
und Kontrolle von Unwuchten.
¢ Speicherung, Ausgabe und
Ubertragung von Messdaten.

* Drehen mit langen Werkzeugen
am Werkstlck.

e Einsatz von
Multischneidwerkzeugen.

SCHLEIFEN

ZS MULTIPROCESS / EXTREME

Schleifzyklen fir Z SERIES-ZS
Maschinen.

* MULTIPROCESS-Modelle_
-Extern zylindrisch.

-innen zylindrisch.

-Flache Oberflachen mit flacher
Schleifscheibe (tangentialer
Kontakt).

¢ EXTREME Modelle_

-Flache Oberflachen mit flacher
Schleifscheibe (tangentialer
Kontakt).

Erreichbare Toleranzen:

-Oberflachenqualitat bis zu 0,8 pm. Je
nach Verfahren,

SKIVING VERZAHNUNG

ZS MULTIPROCESS

Synchronisierte Drehung des
Werkzeugs und des zu bearbeitenden
Werkstucks. Innovatives
Herstellungsverfahren fur

Zahnrader mit gerader oder schrager
Verzahnung.

e FUr Innen- und
AuBenverzahnungen.

o Kiirzere Bearbeitungszeiten.
* Weniger Werkzeuge.

Erreichbare Qualitat der Ausrustung: SK
Geradverzahnung DIN 9

(Schruppverzahnung). (Je nach

Getriebemodul und Durchmesser). .{:Cj);}
-Geradverzahnung DIN 7

(Feinbearbeitung). (Je nach
Getriebemodul und Durchmesser).

WALZFRASEN

ZS MULTIPROCESS / EXTREME

Maximale Flexibilitat durch
Produktion mit Standardwerkzeugen
auf Standardmaschinen.

* Freie Anderung von Profilen,
Flanken und Kontaktmuster.

e Flexibel fur verschiedene
Zahnrader.

e \Weich- und Hartbearbeitung auf
einer Maschine.

Erreichbare Qualitat der Ausrustung:
-Geradverzahnung DIN 9 HB

(Schruppverzahnung). (Je nach

Getriebemodul und Durchmesser).

-Geradverzahnung DIN 7 .{:C_)-:}
(Feinbearbeitung). (Je nach

Getriebemodul und Durchmesser).

Anderungen sind ohne Vorankiindigung vorbehalten. Informative Inhalte sind nicht verbindlich.
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EINE LIMITIERTE AUFLAGE EINER STANDARDKONFIGURATION MIT KURZER LIEFERZEIT
Basierend auf den am Markt am haufigsten nachgefragten Maschinengroen und
-konfigurationen ermoglicht das System eine schnelle und flexible Reaktion auf
unterschiedlichste Fertigungsanforderungen.
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6_STAR EDITION; STANDARDMASCHINEN MIT KURZER LIEFERZEIT

ZMS(4 oder 5)_30.08 EXTREME

STAR EDITION

IBARMIAS TOPSELER IN MASCHINENGROSSE-M
MOGLICHKEIT, SPINDELN DES TYPS

SK'40 UND SK'50 ZU INTEGRIEREN

STANDARDKONFIGURATION

Verfahrwege
X3000/Y800/Z800mm/

B +/-120°/ C 360°.

Arbeitsbereich

* 3000 mm langer Arbeitsbereich.

* 3800 mm Drehtisch - C-Achse
integriert im festen Arbeitstisch.
Fraskopf

¢ B-Achse mit stufenlosen
schwenkbarem Kopf. mit
Torqueantrieb: Schwenkbereich:
+/-120°.

e Standardaufnahme SK 40-BigPlus
Spindel bis zu 50 kW,

200 Nm und 12.000 U/min
Werkzeugmagazin

* 50 Positionen mit Doppelgreifer.
CNC-Steuerung

¢ Heidenhain / Fanuc / Siemens-mit
einem 15-Zoll-Touchscreen.

In Grundmaschine enhalten:

* \/olIstandig geschlossener
Arbeitsbereich.

e Externes Kiihimittelsystem 12 bar.
e KiihImittel durch die Spindel 22 bar.
* Elektronisches Handrad.

e Spanefdrderer.

e Luft- und Spriihpistolen.

« Klimatisierter Schaltschrank.

e LED-Beleuchtung im Arbeitsbereich.

Z SERIES

TOOL MAGAZINE
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DIE GLEICHEN PREMIUM-
ELEMENTE, DIE IN EINER
GROSSEN CHARGE IN
STANDARDKONFIGURATION
FUR SOFORTIGE
VERFUGBARKEIT
HERGESTELLT WERDEN.

HIGHLIGHTS & OPTIONEN

1_HAUPTSPINDEL

STANDARD SK 40-Big Plus
Weitere Werkzeugaufnahme:

BT 40 / HSK A-63.

Leistung S1 (100%): 30 kW
Leistung S6 (40%): 46 kW
Verflgbare Gesamtleistung

ab: 2200 U/min

Drehmoment S1 (100%): 130 Nm
Drehmoment S6 (40%): 200 Nm
Max. Drehzahl: 12,000 U/min
OPTIONAL SK50-Big Plus
Weitere Werkzeugaufnahme:

BT 50 / HSK A-100.

Leistung S1 (100%): 30 kW
Leistung S6 (40%): 43 kW
Verfugbare Gesamtleistung

ab: 1,600 U/min

Drehmoment S1 (100%): 180 Nm
Drehmoment S6 (40%): 260 Nm
Max. Drehzahl: 8000 U/min

2_ NC-DREHTISCH (C-Achse)

B-Achsen-Kopf kombiniert mit

einem integrierten hochdynamischen
Fras-Drehtisch mit @800 mm fr die
5-Seiten-/ 5-Achsen-Bearbeitung.

e Max Schwungkreis: 1100 mm

e Max Last: 1500 kg/m?

e Maximale Drezahl: 25 U/min

e Positioniergenauigkeit: +/- 4"

3_ Vefiigbare CNC-Steuerungen

Heindehain TNC7-
Fanuc 31iB-SIEMENS ONE

4_WERKZEUGMAGAZINE

STANDARD 50 Werkzeuge
Optional: 100 und 150 Werkzeuge
fr Typ SK 40 /100 Werkzeuge fir
Typ SK 50

OPTIONAL Rack-Polar -
Werkzeugmagazin

220 Werkzeuge fir den Typ SK 40
134 oder 255 fiir den Typ SK 50

5_ARBEITSRAUM

OPTIONAL: NMS - ,Nonstop Machining
Software und Trennwand"” fir
Pendelbearbeitung.

Abmessungen in mm

300
o 3
©
o o
N S| ®
= o7
3 650 ™
N — m 2
—)| ] o
Maximaler Schwungkreis 1100 900
o P o
: A\ W 8
o —— ¢
' // O
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Kombinieren Sie Linear- und
Rotationsachsen in einem
groBzligigen 3 Meter langen
Arbeitsbereich fir die Bearbeitung
eines breiten Spektrums an
GroBen und Formen; nutzen

Sie die gesamte Lange des
hochbelastbaren festen Tisches
(1500kg/m?) fir die Bearbeitung
langer Teile und den integrierten
Drehtisch fir die Fertigung
komplexer Teile in 5 Achsen.
GroBe Wahl zwischen den
CNC-Steuerungen der neuesten
Generation; Heidenhain / Fanuc.

Es stehen Werkzeugmagazine in
Kettenausfiihrung- oder als Polar-
Rack zur Verfliigung, die jeweils
auf der rechten Seite der
Maschine angeordnet sind, um
das komfortable Bestiicken und
Entnehmen der Werkzeuge
wdhrend des Maschinenbetriebs
zu ermoglichen.




50

1_ Maschinenportfolio

2_ Anwendungsbereiche

3_ Merkmale

4_ Erstellen Sie lhre eigene Maschine

5_Technologische Integration

6_ Star Edition

7_Technische Daten

Z SERIES

7.1_SPINDELN NACH NEUESTEM STAND DER TECHNIK

ISO 40 SPINDELN Hoéhere Spindeldrehzahlen 15.000 und 20.000 U/min auf Anfrage erhaltlich
kW DREHZAHL (min-1) Nm DREHZAHL (min-1)
401— HAU PTSPINDEL Y-Anschluss A -Anschluss - - - - Y-Anschluss A -Anschluss - - - -
Die Standardspindel__ 250
Bis zu 12,000 U/min. el o Sesok
30/50 kW (Sl / 56) 40 | SG/40A7f1,6 kw 200 S6/40% 200 Nm
130/200Nm (S1/S6). ol N, * I
'Sl/IOO% 30 kW :S1/100%30kw ~ roomoooss 130 S1/100% 130 Nm
20 | ’ 89 |-S6/40% 89 Nm -- - -- -
\ 61 |-S1/100% 61 Nm - - -3 T
M MaschinengréBe: STANDARD ' [ /.- ST
L MaschinengroBe: OPTIONAL : ; . ; : : : ;
0 2200 4800 9900 12.000 0 2200 4800 9900 12.000
ISO 50 SPINDELN Spindeln mit hoherem Drehmoment von 650 Nm auf Anfrage erhaltlich
kw DREHZAHL (min-1) Nm DREHZAHL (min-1)
501—HAU PTSPINDEL Y-Anschluss A -Anschluss - - - - Y-Anschluss —— A -Anschluss - - - -
Optimierte 60 & 300 1
Leistung Spindel_ ol L $6/40% 260 Nm
BiS 7U 8000 U/mm‘ > S6/100%43kwW ¢ 0
30/43 kW (S1/S6) a0 T 200 ¢ $1/40% 180 Nim
180/260 Nm (S1 /S6) 30 | SYIp0%30KW, . 150 |
20 f wl N el
0r :’iéoo mint 50 1600 min
M MaschinengréBe: OPTIONAL A L L L H L L H L L . . : . . g
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000
kw DREHZAHL (min-1) Nm DREHZAHL (min-1)
502— HAU PTSPINDELN Y-Anschluss A -Anschluss - - - - Y-Anschluss A -Anschluss - - - -
Hochleistung Spindel_ 100 500 [ S6/40% 452 Nm
Bis zu 12,000 U/min. S6/40% 84 kW, 147A
74184 KW (S1/56). S v P I B
300/452 Nm (S1/S6). . . < S174KW,130A
4BkW,122A
40 5 .
20 r ,;/“(1:500m\'n‘ 4000 min* 7300min* 8300 min® 12000 min* 100 1500 min® 4000 min’* o :'1“"—:::\_*;_ 12000 min
L MaschinengroBe: STANDARD - . . L L H . ¢ . . .
0 2000 4000 6000 8000 10.000 12.000 0 2000 4000 6000 8000 10.000 12.000
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7.2_TECHNISCHE DATEN

M L
MASCHINENGROSSEN MASCHINENGROSSEN

08 10 08 10 11
VERFAHRWEGE *ZM/LS MULTIPROCESS und ZM/LS EXTREME Maschinenleistungsstufen (Ansicht auf den Seiten 16-19)
-Verfahrweg der X-Achse (langs) 1500 - 12.000 mm
-Verfahrweg der Y-Achse (quer) 800 mm 1000 mm 800 mm 1000 mm 1100 mm
-Verfahrweg der Z-Achse (vertikal) (*optional) 800 mm 900 mm 1100 mm 1100 mm (1300%*)
-B-Achse Schwenkbereich des NC-Kopfs +/-120°
-C-Achsen-Drehtisch maximaler Schwenkdurchmesser* 21100 mm @ 1300 mm 21200 mm #1400 mm 21500 mm
-Maximale Werkstiickhéhe 800 mm 900 mm 1100 mm
-Abstand Spindelnase - Tisch. Kopf in V-Stellung 0---800 mm 0---1050 mm
-Abstand Spindelnase - Tisch. Kopf in H-Stellung* 250---1050 mm 250---1350 mm
ARBEITSRAUM
-Arbeitstisch X 1500: X +400 mm; > X 3000: X+600 mm & Y +50 mm
-Maximale Last auf Arbeitstisch 1500 Kg/m? 2000 Kg/m?
-Anzahl der ,T"-Nuten 5 7 5 7 9
-GroBe der ,T"-Nuten 18 H7 mm
-Abstand zwischen den ,T"-Nuten 125 mm
-Arbeitstischhéhe 1050 mm 1050 mm 1150 mm

-C-Achsen-Drehtische / A-Achsen-Drehtische

Verschiedene Modelle verfiigbar (siehe Seiten 06-07)

SCHWENKKOPF* *ZM/LS MULTIPROCESS und ZM/LS EXTREME Maschinenleistungsstufen (Ansicht auf den Seiten 16-19)
-Technologie Torquemotor - Direktantrieb
-Klemmkraft 6000 Nm

HAUPTSPINDEL (Standard)

Verschiedene Modelle verfligbar, siehe linke Seite.

-Werkzeughalter

SK 40/ BT 40 / HSK A-63 / CAT 40 / Capto C6 SK 50 /BT 50/ HSK A-100 / CAT 50 / Capto C8

-Maximale Drehzahl

Bis zu 12.000 U/min. Bis zu 12.000 U/min.

-Maximale Leistung

Bis zu 50 kW Bis zu 84 kW

-Maximales Drehmoment

Bis zu 260 Nm Bis zu 452 Nm

VORSCHUB

-Schubkraft X-Y-Z 100%

X:11.992N/Y:8521 N/Z: 7669 N X:15.021N/Y:12,154N/Z:10,649N

-Eilgang fir die Positionierung X-Y-Z

40-40-40 m/min. Option: 50-50-50 m/min.

-Maximaler Arbeitsvorschub X-Y-Z

30 m/min

-Eilgang flr die Positionierung in B-Achse

50 U/min

GENAUIGKEIT VDI/DGQ3441

*ZM/LS MULTIPROCESS und ZM/LS EXTREME Maschinenleistungsstufen (Ansicht auf den Seiten 16-19)

-Positionierung Tp X-Y-Z (1000 mm)

8 pm

-Wiederholbarkeit

5pm

-Messsystem auf der B-Achse*

Direkt Uber Winkelskala

-Positioniergenauigkeit B-Achse* +/-5s

-Positionierungsgenauigkeit C-Achse* +/-4s

LEISTUNGEN

-Frasleistung in Stahl St 60 900 cm3/min 2000 cm3/min
-Bohrleistung in Stahl St 60 250 mm 270 mm
-Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 M 33 mm M 45 mm

WERKZEUGMAGAZIN* *Standard-Kettenwerkzeugmagazin / **Abhangig von der Werkzeugaufnahme (siehe Seite 35)

-Anzahl der Werkzeugpldtze** Standard: 50 Werkzeuge. Optional: 100, 150 Werkzeuge.
-Maximale Werkzeuglange 350 mm 400 mm
-Maximales Werkzeuggewich 10kg 20 kg
-Max. @ Werkzeug bei vollen Nachbarpldtzen 100 mm 125 mm
-Max. g Werkzeug bei freien Nachbarpldtzen 150 mm 200 mm
-Werkzeugwechselzeit 8s 10s
-Werkzeugwechselzeit “Span zu Span” 10s 12s

CNC-STEUERUNG

-Verfligbare digitale Steuerungen

Fanuc/Heidenhain/Siemens
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IBARMIA SERVICE

YOUR SERVICE POINT

Wenn ein Kunde Teil der IBARMIA-Familie wird, entsteht
eine besondere Verbindung, die eine Zusammenarbeit
Uber die gesamte Lebensdauer der Maschine hinweg
ermoglicht. Unser Service-Point koordiniert samtliche
technischen und personellen Ressourcen, um die
Bedurfnisse des Kunden von dem Moment an zu erfllen,
in dem die Maschine in seinen Betrieb integriert wird.

@®

TELEFONISCHER SUPPORT UBER
UNSERE HOTLINE - BETREUT
VON MEHRSPRACHIGEM
FACHPERSONAL

HOCH QUALIFIZIERTE
TECHNIKER

KURZE REAKTIONSZEITEN

ap.
T
4

GLOBALER SERVICE
BBERUFUNG

REKALIBRIERUNG DER MASCHINE

Die zunehmende Anzahl an
Betriebsstunden sowie weitere
Faktoren kdnnen die Einstellungen
der Maschine beeinflussen. Unser
Service-Point bietet Ihnen die Mogli-
chkeit, Ihre Maschine prazise neu zu
justieren, sodass sie wieder nahezu
wie im Neuzustand arbeitet.

PERIODISCHE PRAVENTIV-
WARTUNG

Unser Service-Point- Uberprift
und optimiert Ihre Maschine in
regelmdBigen Abstdanden und
stellt so eine maximale
Verfligbarkeit sicher.

LAGERUNG KRITISCHER
KOMPONENTEN

Unsere Maschinen zeichnen sich
durch ein hohes technisches Ni-
veau aus, das sich in hochwertigen
Schliisselkomponenten widers-
piegelt, die teilweise mit langeren
Lieferzeiten verbunden sind.

Um Ausfallzeiten auf ein Minimum
zu reduzieren, halten wir diese
essenziellen Komponenten im Ra-
hmen eines Austauschprogramms
jederzeit verfligbar.

UNSER ANSPRUCH IST ERSTKLASSIGER
SERVICE: WIR ENGAGIEREN UNS FUR DIE
RENTABILITAT UND ZUVERLASSIGKEIT

IHRER MASCHINE

INDIVIDUELLE WARTUNGSVERTRAGE

Flexible Wartungsvertrage in
verschiedenen Stufen - individuell
auf die Bedurfnisse jedes Kunden
zugeschnitten.

ERSATZTEILMANAGEMENT

Wir sind uns bewusst, wie wichtig
es ist, sicherzustellen, dass

die in unseren Maschinen
ausgetauschten Teile die gleiche
Qualitat wie die Originalteile
aufweisen. Unser Service fr das
Ersatzteilmanagement

kiimmert sich darum.

SUPPORT UND SERVICE VOR ORT

Unser Anspruch ist es, unseren
Kunden schnell, effizient und zu
fairen Kosten zur Seite zu stehen.
Dafiir bauen wir kontinuierlich ein
globales Servicenetzwerk auf, das
gewahrleistet, dass wir jederzeit
und in kirzester Zeit flr unsere
Kunden verfligbar sind.

FERNUBERWACHUNG UND
-DIAGNOSE

Ermoglicht die Ferntiberwachung
des Maschinenstatus und sorgt fir
eine intelligente, prazise Diagnose
aller Schllsselelemente.

IBARMIA Z-SERIE

smart.

Software

IBARMIA SERVICE
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FERNUBERWACHUNG
UND -DIAGNOSE

SMART POINT SOFTWARE

Dank unseres SMART POINT-Cloud-
Uberwachungssystems erhalten wir

in Echtzeit Informationen Uber den
Zustand lhrer Maschine und sind in der
Lage, eine intelligente Diagnose der
kritischen Komponenten zu erstellen.
SMART POINT ermoglicht es uns, die
an Ihrer Maschine gesammelten Daten
zu erfassen und zu verarbeiten und
so wertvolle Informationen Uber die
optimale Nutzung, den Lebenszyklus
der Teile oder den Fertigungs-
prozess selbst zu gewinnen.

« Uberwachen Sie die Aktivitaten
Ihrer Maschinen in Echtzeit von
Uberall auf der Welt.

e Erkennen Sie Maschinenausfalle
frihzeitig und maximieren Sie die
Verflgbarkeit Ihrer Anlagen.
Analysieren Sie Ursachen prazise,
beheben Sie Stérungen gezielt
und behalten Sie jederzeit den
Zustand lhrer Komponenten
sowie den optimalen Zeitpunkt
flr den Austausch von
Verbrauchsmaterialien im Blick.
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IBARMIA.

IBARMIA

GOING BIGGER, GETTING CLOSER

Die letzten Jahre bei IBARMIA waren in Bezug auf das
Unternehmenswachstum intensiv - ein Zyklus, der es
dem Projekt ermdglicht hat, seine Dienstleistungen

auf den globalen Markt auszuweiten, dabei jedoch

stets seiner Philosophie der Kundenndhe treu zu bleiben.

' EISLINGEN/FILS

AZKOITIA

000 ©
ed0000 o
(11 L]

SHANDONG

IBARMIA Azkoitia IBARMIA Qingdao
HEADQUARTER PRODUKTIONSZENTRUM
(Gipuzkoa) Spanien IBARMIA Shanghai
VERKAUFSBURO

(Shandong-Shanghai) V.R. China)

IBARMIA.

IBARMIA
Werkzeugmaschinen GmbH
VERTRIEB- UND SERVICE
(Baden-Wirttenberg) Deutschland

IBARMIA.
7 YEARS
EST.1953

90%) (ol

IM WETTBEWERB MIT DEM EIN JUNGES TEAM
GLOBALER MARKT MIT HOHEM
AUSBILDUNGSGRAD

INTEGRIERTE
HERSTELLUNG

TOTALE
FLEXIBILITAT
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EST. 1953

IBARMIA ist ein technologisch fortschrittlicher Hersteller von Losungen
mit hoher Wertschépfung, die durch hochgradig kundenspezifische
Bearbeitungszentren an die Bed(rfnisse der Kunden angepasst werden.

IBARMIA.

Diego Umantsoro, 6 - Apdo 35
20720 Azkoitia (Gipuzkoa) Spain. T +34 943 857 000
ibarmia@ibarmia.com

Follow us on our social networks

i @ ©

www.ibarmia.com




